FINLAY SILTMASTER SYSTEM

Pred tim, neZ se pustime do objasnéni schopnosti SILTMASTERu, bude nejlépe strucné popsat nékteré zdkladni
principy celé operace. K tomuto ticelu poslouZi jako priklad FINLAY SM35 SILTMASTER.

FINLAY SM 45 SILTMASTER sestivid z ndsledujicich cdsti (viz. priloha A) :

1. Hlavni privod kalové vody do hlavni nddrZe

2. Zarizeni pro pripravu a ddvkovdni flokulantu

3. Bocni usazovaci kapsy, v prvai cdsti probithd usazovdni velkych cdstic

4. Stavitelné prepousteci prepdzky do druhé cdsti bocnich kapes, kde probihd sedimentace mensich cdstecek
5. Sedimentacni vana pro sedimentaci nejjemnéjsich cdstic

6. Koreckové kolo pro odbér a odvod sedimentii

7. Prihrnovaci Snek pro doddvku sedimentovanych jemnych cdstic ze dna sedimentacni vany ke korecku

8. Prepadovd hrana pro odvod cisté vody, kterd putuje zpét do systému

9. Gumovd zdsténa, kterd zadrZuje kaly v korecku az do doby vystupu na skluz
10. Stavitelny skluz

PRINCIP CINNOSTI SILTMASTERU

1. Odpadni voda, obsahujici kaly je poddvdna do hlavni nddrze SILTMASTERu (poz.1) pomoci privodniho
potrubi od predchoziho dehydrdtoru

2. Zhlavni nddrZe je kalovd vody stejnomérné rozvddéna pomoci potrubi do dvou bocnich sedimentacnich
kapes (poz.3). Na dvou mistech v tomto potrubi jsou umistény trysky, ddvkujici flokulant (poz. 2). Reakce
Sflokulantu a kalii, obsaZenych ve vodé okamZité zacind.

3. V bocnich reakcnich kapsdch, které jsou kaZdd rozdéleny na dvé cdsti je kalovd voda s flokulantem pomoci
svislé trubky smérovdna na dno prvni poloviny. Doba, neZ kalovd voda dorazi na dno prvni édsti kapes staci
k vytvoreni velkych sedimentii, které se otvorem v sedimentacni vané dostanou do prostoru korecku (poz. 4),
ktery nabird sediment a pomalu jej vyndsi z vany pryc. Pres stavitelnou prepadovou hranu se voda s jemnymi
Cdsticemi, které nestacili sedimentovat dostdvd do druhé poloviny sedimentacni kapsy, kde stdle probihd
reakce mezi kaly a flokulantem a tyto postupné sedimentuji na dno a stejné jako v predchozim pripadé pres
spojovaci otvor v sedimentacni vané putuji ke koreckovému kolu.

4. Malé castice kalii, které jesté nestacili sedimentovat jsou vodou undseny do mélci cdsti sedimentacni vany
(poz. 8), kde je umistén prihrnovaci snek (poz. 5). tyto nejjemnéjsi Cdstice stdle reaguji s flokulantem a
postupné sedimentuji. Prihrnovaci Snek (poz. 5) je ndsledné hrne smérem ke koreckiim.

5. Proces ,, shlukovdni* kalii probihd aZ do doby, kdy kaly opousti SILTMASTER resp. korecek na skluz a tato
reakce jesté néjakou dobu potrvd, neZ budou vazby mezi jednotlivymi cdsticemi trvalé. V momenté vystupu
kalii ze SILTMASTERu je pomér pevnych cdstic na sirovni cca 50 %, coZ odpovidd konzistenci joguru. Po
cca 12 — 24 hodindch v sedimentacni jimce se pomér pevnych cdstic zvysuje aZ na 75 — 80 %, coZ
predstavuje konzistenci zubni pasty a naddle vysychd. Po cca tFech dnech lze kaly bez vétsich problémii
manipulovat.

6. Voda, opoustéjici SILTMASTER pres prepadovou hranu je zbavena vsech kalovych Ccdstic a je vhodnd
k opétovnému  pouliti jak pro mokrou tpravu kameniva, tak i pro vypusténi do vodnich tokii atd. Pro
zajisteni ztrdt vody — odparovdni, vihkost, obsaZend v odloucenych kalech, ale také pro absolutni zajisteni
bezpecného provozu technologie se doporucuje vybudovat vyrovndvaci nddrz, pokryvajici zhruba 2 — 3
hodinovou spotrebu vody v systému. Kromé vyrovndni ztrdt je funkci této nddrZe zajistit, aby nedoslo
k Cerpdni vody se zbytkovym mnoZstvim flokulantu zpét do technologické linky, coZ ba hohlo zpiisobit velmi
neZddouci procesy. Flokulant prestdvd byt aktivni béhem cca 30 minut.

7. Korecky(Poz. 4) naberou sedimenty klesnuvsi na dno vany a prihrnuté pomoct sneku a pomalu a jemné je
vyndseji z vany. Béhem tohoto procesu prirozenou cestou odtékd pomoci perforovaného dna koreckii cistd
voda, kterd je smérovdna zpét do sedimentacni vany.

8. Velmi dileZitym faktorem je co nejjemnéjsi zachdzeni s kaly, jelikoZ reakce mezi flokulantem a kaly stdle
probihd a jejich struktura neni definitivni. PFi neopatrné manipulaci tj. napr. pri pousteni kalu z veliké vysky
muiZe dojit k naruSeni procesu a jejich struktury.




SYSTEM DAVKOVANI FLOKULANTU SESTAVA Z NASLEDUJICICH CASTI :

a) centrdlni ridici jednotka

b) ndsypka pro prdaskovy flokulant

¢) primdrni mono Cerpadlo s elektro pohonem a nddr?, kde probihd velmi presné miSeni flokulantu s vodou a
tim dochdzi k vytvoreni nejefektivnéjsi suspenze

d) malé ddavkovaci cerpadlo a nddr? pro aktivni suspenzi

e) odpovidajici trubkovy rozvod pro privod vody do nddrZe s suspenze a od nddrZe do SILTMASTERU

TYP A SPOTREBA FLOKULANTU

o  Typ flokulantu : Ve vétsiné pripadii aniontovy prdasek
e Spotreba : VSeobecné lze charakterizovat spotrebu flokulantii ndsledovné : -

0,25 - 0,75 kg praskového flokulantu na hodinu na kaZdych 1000 L/min pritoku vody v systému

tj. pokud pritok vody v systému cini 2500 L/min, Ize predpoklddat spotiebu flokulantu v rozmezi 0,63 - 1,8
kg/hod !

SKUTECNA SPOTREBA FLOKULANTU MUZE BYT PRESNE DEFINOVANA AZ NA
ZAKLADE VYHODNOCENI REALNYCH PARAMETRU KALU NA PROVOZOVNE.
TUTO ANALYZU PROVADEJi PRACOVNICI FIRMY, ZAJISTUJICI VYBER
NEJVHODNEJSIHO TYPU FLOKULANTU A JEHO OPTIMALNI DAVKOVANI.

Redlny priiklad 7 praxe :

Kalkulace nakladii - FINLAY SILTMASTER SYSTEMU

Cena 1 kg praskového flokulantu 105,00 K¢
Spotreba flokulantu na 1 hodinu provozu 1,125 kg
Davkovani flokulantu v % 50 %
Objem zasobniku v litrech 1000 litrd
Doba vyprazdnéni zasobniku v hod. 2,00 hod

Naklady na flokulant ( za hodinu) 118,13 K¢

Naklady v prepoctu na 1 t pisku 1,18 K¢
Naklady v prepoctu na 1 t kalu 11,81 K¢
Vykon linky ve frakci 0 - 4 mm 100 t/hod
Mnozstvi odlouc¢enych kalu 10 t/hod
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ZAKLADNI PRINCIP FUNGOVANI DAVKOVACIHO SYSTEMU

Prdskovy koncentrdt flokulantu a cistd voda jsou ve specidlni nddrii sméSovdany tak, aby spolu vytvorily
stabilni suspensi voda/flokulant, kterd konzistenci pripomind med.

Takto pripravend suspense je precerpdna z pripravni do ddvkovaci nddrrie na flokulant. Obé nddrZe jsou
bezprostiedné vedle sebe a jsou soucdsti zarizeni na pripravu flokulanktu. Po precerpdni je v plné
automatickém reZimu zahdjen proces pripravy nové ddvky flokulntu, aby byl zajistén plné automaticky a
nepreruseny cyklus.

LWAktivni“ suspense je poddvdna pomoci ddvkovacitho cerpadla a odpovidajiciho trubkového rozvodu do
SILTMASTERU v souladu s aktudlnim nastavenim celého systému, ktery umoZiiuje nastavit jak koncentraci,
tak i mnoZstvi pouZitého flokulantu. Na vystupu z nddrZe , respektive po kontaktu s kalovou vodou je suspense
schopnd nejefektivnéji reagovat s kaly po dobu minuty. Ndsledné jeji schopnost reagovat upadd a po cca piil
hodiné je flokulant zcela neaktivni.

V nékterych pripadech je nutno za iicelem lepsi manipulovatelnosti s vyslednym kalem pridat malé mnoZstvi
cdstic 0,5 - 2 mm, coZ do znacné miry urychli cely proces i ndsledné vysychdni.

V béznych pripadech, kdy SM45 SILTMASTER zpracovdvd odpadni vody z dehydrdtorii a pracek piskii, Ize
predpoklddat schopnost systému vydélit anebo odloucit 2 - 25 t/hod kalit pri priitoku 300 - 5.500 L/min. Obsah
kalit v kalové vode by mél byt niZsi, nez 30 %. Presné ddvkovdni flokulantu a jeho vyber zdvisi na mnoZstvi
Jjemnych podilii v odpadni vodeé a jejich chemickém sloZeni. Z tohoto ditvodu je nezbytné odebrat nékolik vzorki,
které ndm umoZni navrhnout optimdlni typ flokulantu i jeho ddvkovdni a zdroven odhadnout moZnosti
SILTMASTERu v dané aplikaci.




LEGENDA

Hlavni nadrz

Boéni reakéni kapsy

Misto pro davkovani flokulantu

Korecek

Prihrnovaci Snek v sedimentacni vané

Odtok cisté vody

Skluz
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Sedimentaéni vana




